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国家标准《泡沫玻璃单位产品能源消耗限额》编制说明
一、主要工作概况

1、任务来源

国家标准化管理委员会《国家标准委关于下达2014年第二批国家标准制修订计划的通知》（国标委综合[2014]89号）下达了《泡沫玻璃单位产品能源消耗限额》标准制定计划，项目序号23，计划编号20141763-Q-469。

本标准主编单位：上海建科检验有限公司、嘉兴学院建筑工程学院、上海市建筑科学研究院（集团）有限公司；标准参编单位：浙江振申绝热科技股份有限公司、上海永丽节能墙体材料有限公司、浙江德和绝热科技有限公司、河北中泰天成节能科技有限公司、安徽汇昌新材料有限公司、北京工业大学、建筑材料工业技术监督研究中心、安徽省产品质量监督检验研究院、福建省产品质量研究院等。
2、标准制定必要性

泡沫玻璃是一种以磨细玻璃粉为主要原料，通过添加发泡剂和改性剂，经过高温烧熔发泡和退火冷却加工处理后制得的具有均匀的独立封闭气孔结构的无机材料。
泡沫玻璃绝热制品在低温优越的保温效果，较强的机械性能以及良好的防潮、防火和防腐性使在石油、化工等部门的基础设施设备的保冷工程中用量逐年上升。近年来，随着国内建筑节能技术的不断发展，泡沫玻璃材料在建筑节能和防火领域得到了普遍的认可和应用。但是泡沫玻璃产品在生产过程需要经过高温发泡和退火冷却，消耗大量的能源，因此，在整个行业推进节能降耗具有较大的作用和意义。
（1）缓解我国能源供应状况、适应产业政策发展需要

我国不可再生化石能源短缺，能源供应状况十分严峻，近年来出现了煤、电、油、气等全面紧张的状况，石油对外的依存度已超过50%，增加能源供应的难度和代价越来越大。国家统计局公布的最新数据显示，我国2012年全年能源消费总量为36.2亿吨标准煤，为世界第二位。

我国“十二五”规划纲要中明确提出，继续将节能减排作为国民经济和社会发展的约束型指标，提出到2015年全国单位国内生产总值能耗要比2010年降低16%等节能减排指标。国家颁布的《能源节约法》指出，对落后及耗能过高的用能产品、设备和生产工艺实行淘汰制度。同时规定生产过程中高耗能产品的生产单位，应当执行单位产品能源消耗限额标准。对超过单位产品能源消耗限额标准用能的生产单位，由管理节能工作的部门按照国务院规定的权限责令限期治理。

我国泡沫玻璃需求巨大，因此加快先进生产工业艺的推广和先进生产设备的应用，强化节能管理措施，对降低能耗效果明显。
（2）标准的制定可以推动泡沫玻璃行业加快节能减排，满足行业可持续发展需要
随着泡沫玻璃产品在工业绝热工程和建筑节能工程中的广泛应用，整个行业处于高速发展的阶段。但是，目前已建或在建的生产线呈现规模小、能耗高、生产工艺和生产设备较落后的特点。这些项目的建成使得国内泡沫玻璃产品产能增加的同时也加大了能源消耗的程度，不利于泡沫玻璃行业的可持续发展。
基于上述情况，有必要根据泡沫玻璃行业生产现状制定产品能源消耗限额标准。可以加快实现我国泡沫玻璃产业的节能降耗目标，强制淘汰高能耗的生产线，促进全国泡沫玻璃行业技术革新与进步，促进泡沫玻璃产业的发展与城市发展相适应，促使泡沫玻璃企业进行产品的升级换代，提高能源利用率，有效节约能源。
3、主要工作过程

任务下达后，主要负责编制单位先进行了资料收集工作，收集到相关国内标准20多份，主要包括GB/T 2589《综合能耗计算通则》、JC/T 647-2014《泡沫玻璃绝热制品》、GB 17167《用能单位能源计量器具配备和管理通则》、GB/T 24851《建筑材料行业能源计量器具配备和管理要求》等标准。同时，负责编制单位也广泛邀请泡沫玻璃行业中相关生产企业参与标准的制订工作。
2015年3月11日，在上海建科检验有限公司召开了标准启动会暨编制组第一次工作会议。会议介绍了立项背景、目标，以及任务时间划分。会议中，大家讨论了泡沫玻璃的工艺流程和各阶段工艺主要使用的能源，对下一步各参编单位能源消耗数据统计方法进行了讨论。会上还就国家标准《泡沫玻璃单位产品能源消耗限额》（讨论稿）进行了研讨。最后，编制组要求参会企业代表会后将各自的2013年至2014年历年能耗数据以及2015年4月至6月生产的数据反馈给编制组。
2015年3月16日，标准编制组将制订好的数据调研方案发送给各参编单位。由各参编单位对各自历年和2015年度4月至6月生产用能耗进行统计。
2015年4月至6月，各参编单位进行数据统计工作。并于2015年7月21前将统计后的数据汇总至主编单位上海建科检验有限公司。
2015年7月至8月，主编单位对数据进行计算分析，编制征求意见讨论稿、行业调研报告、编制说明。

2015年8月14日，召开编制组第二次工作会议，对征求意见稿内容进行讨论。

2015年8月至9月，主编单位根据编制组第二次工作会议中讨论的内容，对标准征求意见稿进行了修改。

二、标准编制原则和要求

1、协调性原则
本标准作为泡沫玻璃产品能耗限额控制标准，其内容应符合国家现行的方针、政策、法律、法规，另外还应与泡沫玻璃行业发展技术水平相协调，以促进行业技术升级。
2、适用性原则
技术要求指标的确定，不仅要考虑科学、先进，还要考虑适用，满足使用要求，确保可操作性。
3、规范性原则
本标准在编制过程中严格按照GB/T1.1—2009《标准化工作导则 第1部分：标准的结构和编写》规定的基本原则和要求进行编写。

三、本标准主要内容的编制依据与参考资料

1、标准制订主要依据

本标准的编制依据主要为国家标准GB/T 1.1-2009《标准化工作导则 第1部分：标准的结构和编写》、国家标准GB/T 12723-2013《单位产品能源消耗限额编制通则》、国家标准GB/T 2589-2008《综合能耗计算通则》等。
2、设置强制性条款的理由
据不完全统计，我国泡沫玻璃年产量约50万立方米，且仍不能满足国内需求，泡沫玻璃的生产有进一步扩大的趋势。泡沫玻璃的生产是在原料中加入发泡剂经750℃～900℃高温加热发泡制得，存在耗能大、能源利用率低等问题，同国外先进生产技术相比，不论是生产能耗还是固体废弃物利用率方面，差距均较大。继续将节能减排作为国民经济和社会发展的约束型指标是我国“十二五”规划的重要内容，并明确提出，到2015年全国单位生产总值能耗要比2010年降低16%。通过调研发现，采用先进的窑炉设备和最新的粉碎技术，不仅能提高泡沫玻璃的成材率，而且能极大的降低生产能耗，这说明泡沫玻璃的生产在降低能耗方面有很大的潜力可以挖掘，所以通过制定本标准可以很好地推动企业生产技术的革新与进步，进一步推进节能减排任务的完成。因此为了鼓励全国泡沫玻璃企业使用先进的设备与新型技术，采取先进的管理模式，有必要制订强制性能耗标准，切实把节能降耗工作提高到一个新水平，以促进泡沫玻璃行业发展方式的转变。
为此，依据《中华人民共和国标准化法实施条例》等规定，本标准中第4.1条泡沫玻璃单位产品能耗限定值和4.2条泡沫玻璃单位产品能耗准入值为强制性条款。
四、主要条款说明
本标准主要内容包括泡沫玻璃单位产品能耗限额的术语和定义、技术要求、统计范围和计算方法、节能管理与措施。下面就各章节内容进行说明。
1、 范围

范围中确定了本标准的适用范围为工业绝热、建筑绝热等领域使用的泡沫玻璃绝热制品生产企业能耗的计算、考核，以及对新建企业或生产线的能耗控制。
2、规范性引用文件

对标准中所引用到的文件依据GB/T 1.1—2009规定格式进行编写。所引用的文件均允许使用其最新版本。
3、术语和定义

为了便于使用者对标准的理解，对泡沫玻璃产品综合能耗、泡沫玻璃单位产品综合能耗两个术语进行了定义。
4、技术要求

规定了泡沫玻璃单位产品能耗限定值、泡沫玻璃单位产品能耗准入值，以及泡沫玻璃单位产品能耗先进值三个方面。
目前，国内泡沫玻璃产品的生产工艺一般为：原料制备和前期处理、原料的球磨、发泡、退火、切割和成品包装等工序。其中，在“原料制备和前期处理”阶段，现有两种制备方式：第一类是采用玻璃熔制工艺，即通过玻璃原料石英砂、蜡石、纯碱等配比成组合料，经窑炉熔化澄清成玻璃液，粹取后破碎成粉末，作为发泡原材料，此制备方式消耗的能源为天然气、石油燃料、水工质及动力电能。第二类是采用废旧玻璃工艺，即回收玻璃直接经过清洗，破碎成发泡原材料，此制备方式消耗的能源为动力电能和水工质。其它生产工序国内各生产企业基本相同。

编制组通过实地调研和问卷等方式，收集了全国6家大中小型泡沫玻璃生产企业（规模、市场占比、生产工艺详见表1）的能耗数据（详见表2），其产量总和占全国泡沫玻璃生产总量的75%以上。
表1  被调研企业情况表
	企业规模
	被调研企业数量
	生产工艺
	市场占有率

	大型
	1家
	采用玻璃熔制工艺
	40%

	中型
	3家
	采用废旧玻璃工艺
	25%

	小型
	2家
	采用废旧玻璃工艺
	10%


表2  我国部分生产企业2013年～2015年能耗数据统计表
	生产企业
	原料制备工艺
	主要使用的能源种类
	2013年
	2014年
	2015年

	
	
	
	标准煤，kgce/t
	标准煤，kgce/t
	标准煤，kgce/t

	A
	采用玻璃熔制工艺
	电

液化天然气
	969.49
	813.99
	772.36

	B
	采用废旧玻璃工艺
	电

油田天然气
	/
	465.49
	444.90

	C
	采用废旧玻璃工艺
	电

煤油
	261.85
	264.91
	278.42

	D
	采用废旧玻璃工艺
	电

气田天然气
	269.39
	269.86
	269.28

	E
	采用废旧玻璃工艺
	电

油田天然气
	349.87
	311.27
	284.47

	F
	采用废旧玻璃工艺
	电

煤油
	263.16
	263.16
	/

	注：电折算标准煤系数为0.1229kgce/kW·h，油田天然气折算标准煤系数为1.33kgce/m³，液化天然气折算标准煤系数为1.7572kgce/kg，煤油折算标准煤系数为1.4714kgce/kg，气田天然气折算标准煤系数为1.2143。


从表2可以看出，A企业由于采用玻璃熔制工艺制备原料，其单位产品能耗数据与采用废旧玻璃工艺制备原料的单位产品能耗数据不具有可比性，因此，由于“原料制备和前期处理”阶段不同的制备方式，导致其能耗结果存在较大差异。此外，编制组经调研发现，国外先进国家泡沫玻璃生产工艺中对于原料的制备主要是采用上述第一类生产工艺；而且国内目前采用该工艺生产的泡沫玻璃性能已经达到国外先进标准的技术要求。综上所述，编制组结合我国实际情况，将技术指标按原料制备的不同方式进行了分类，并规定了相应的技术要求。
B、C、D、E、F企业均为采用废旧玻璃工艺制备原料，从能耗数据上来看，虽然各家企业使用的能源不尽相同，C、D、E、F四家企业单位产品能耗水平较接近,B企业的能耗要明显高于其他企业。
从表2还可以看出，各调研企业2013～2015年单位产品能耗数据基本保持不变，部分企业随着泡沫玻璃生产工艺稳定性的提高，以及对生产工艺和生产设备的不断改进，提升了产品成品率和产品质量，单位产品能耗逐年有所降低。
    5、统计范围和计算方法

对泡沫玻璃生产企业在能源消耗的统计范围进行了规定，根据编制组的讨论结果，泡沫玻璃产品能耗统计范围包括生产系统、辅助生产系统和附属生产系统能耗。同时规定了能耗统计不包括生活设施、基建、运输管理、采暖和模具加工制作等所消耗的燃料和电力，以及在生产界区内回收利用和向外输出的能源量。将能耗统计范围界定的比较清楚便于标准使用者的实际操作。
泡沫玻璃产品综合能耗的计算公式采用《GB/T 2589—2008 综合能耗计算通则》中表述方式。
6、节能管理与措施
本章节中主要从两个方面进行了制订，包括节能基础管理和节能技术管理。

6.1 节能基础管理

在“节能基础管理”中，主要考虑通过企业建立用能考核制度、建立用能统计体系以及用能管理制度三个方面对生产过程中企业能源消耗统计进行相关的基础管理提出要求。其中，2010年新颁布的GB/T 24851《建筑材料行业能源计量器具配备和管理要求》将更契合泡沫玻璃生产企业的实际情况，所以在条“6.1.3”中增加此规范引用文件。
6.2 节能技术管理

在“节能技术管理”中，从“耗能设备”和“生产过程”两个方面进行规定。
耗能设备管理分别对已使用的设备应符合相关经济运行标准，达到经济运行。以及对新建和改扩建生产企业中所使用的耗能设备应达到相应耗能设备能效标准中节能评价值的要求。
生产过程管理主要对企业日常生产过程中如何实现节能降耗提出了基础要求。各企业可以根据自身情况具体制订相关节能降耗措施。

7、附录

附录A为资料性附录，列出了各种能源折标准煤参考系数，便于标准使用者在进行综合能耗和综合电耗的计算过程中使用。
五、本标准与国内外同类标准的比较

尚未查阅到相关的国内外标准。


